Passerella A

Sezione Tipologica

CARATTERISTICHE MATERIALI

DM. 17,/01,/2018 — UNI EN 206—1

CALCESTRUZZI COPRIFERRO
— FONDAZIONI Classe di Resistenza C25/30 — FONDAZIONI Cmin 5 cm
Classe di Consistenza S4
Classe di Esposizione XC2

C,min

Rapporto Max Acqua Cementhr60
Dimensione Massima aggregdt®d mm

¢ mn

armatura principale
staffe

ARMATURE PER C.A.
fy nom | 450 N/mmq
ttnom | 540 N/mmq

— ACCIAIO B450C

CARICH]

Peso  SovraccaricaSovraccaricg
Proprio |Permanente Variabile

— PIANO PASSERELLA 130xg/mq | 45 ke/ma | 500kg/mq
120kg/mq

ACCIAI PER CARPENTERIE METALLICHE
D.M. 17/01,/2018 — UNI EN 10025 — 10210 — 10279—1

— ACCIAIO S275 k| 275 N/mmq
— BULLONI acciaio alta resistenza Cl. 8.8 # | 430 N/mmq
— CATEGORIA DI PRODUZIONE EN 1090 EXC2

PRESCRIZIONI GENERALI OPERE DI CARPENTERIA E OPERE IN C.A.:

1) OVE SI RENDE NECESSARIO IL GETTO IN TEMPI DIVERSI DI ELEMENTI STRUTTURALI SOLIDALI FRA LORO SI DEVONO
POSIZIONARE DEI FERRI DI RIPRESA DI LUNGHEZZA NON INFERIORE A 60 VOLTE IL DIAMETRO DEL TONDO.

2) VERIFICARE LE LUNGHEZZE DEI FERRI IN CANTIERE PRIMA DELLA LORO POSA IN OPERA
3) SOVRAPPOSIZIONE MINIMA RETE ELETTROSALDATA: 2 MAGLIE
4) PRIMA DEL GETTO AVVISARE LA DIREZIONI LAVORI

5) CONTROLLARE IN CANTIERE LE QUOTE. L'IMPRESA E' CORRESPONSABILE DELLE QUOTE ALTIMETRICHE
E PLANIMETRICHE

6) UNITA' DI MISURA DELLE QUOTE: in cm
7) COMUNICARE ALLA D.L. ANCHE MODESTE VARIAZIONI DI QUOTE
8) DISPORRE SULLA SOLETTA COLLABORANTE DEL SOLAIO UN RETE ELETTROSALDATA @ 6/6 MAGLIA 20/20

PRESCRIZIONI GENERALI OPERE IN CARPENTERIA METALLICA:

1) | PROFILATI VANNO SALDATI SU TUTTO IL LORO PERIMETRO.

2) VERIFICARE TUTTE LE DIMENSIONI IN CANTIERE.

3) PULIRE ACCURATAMENTE LE SUPERFICI DEI PROFILATI PRIMA DELL’OPERAZIONE DI SALDATURA.

4) LE PIASTRE IN TESTA Al PROFILATI VANNO SALDATE SU TUTTO IL PERIMETRO DEL PROFILATO STESSO.
5) L'IMPRESA E' CORRESPONSABILE DELLE QUOTE ALTIMETRICHE E PLANIMETRICHE.

Saldature:

| CORDONI DI SALDATURA DEVONO ESSERE ALMENO PARI PER SVILUPPO E SPESSORE A 1,2 VOLTE
LO SPESSORE MINIMO DA COLLEGARE.

LA DIMENSIONE 'S’ DEI CORDONI D’ANGOLO DEVE ESSERE ALMENO UGUALE A 0,7 DELLO SPESSORE
MINIMO DEGLI ELEMENTI PIU’ PICCOLI DA COLLEGARE.

TUTTE LE SALDATURE SARANNO ESEGUITE IN OFFICINA
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